Was Sie schon immer

folgenden Themen:

Die ,Fragen aus der Praxis“, die in Zusammenarbeit mit der
Technologie-Transfer-Stelle! der Bundesfachschule Kilte-Kli-
ma-Technik in Maintal/Niedersachswerfen bearbeitet werden,
behandeln aktuelle Fragen bzw. Probleme aus der téiglichen
Praxis des Kalte-Anlagenbauers. Dieses Mal geht es um die

e Wo findet man Sicherheitsdatenblitter fiir Chemikalien?
e Konformititserklarung und ,gute Ingenieurpraxis®
e Anforderungen an Sachkundige und befidhigte Personen

Sicherheitsdatenblatter

Quellen fiir Chemikalien

Frage: Wo kann man Sicher-
heitsdatenbldtter fiir Chemi-
kalien finden?

Antwort: Bei der Neuanschaf-
fung muss der Lieferant kos-
tenlos die EG-Sicherheitsda-
tenblitter fiir die gelieferten
Gefahrstoffe mitliefern. Fiir

Altbestinde konnen folgende

Quellen hilfreich sein:

o Die CD ChemDAT - Die Mer-
ck Chemie Datenbank — ent-
hilt auch die EG-Sicher-
heitsdatenblitter. Diese CD
wird im Jahresrhythmus ak-
tualisiert. Im Internet unter
chemdat.merck.de findet
man den Merck-Katalog-On-
line und dort noch aktuelle-
re Sicherheitsdatenblitter.

o EG-Sicherheitsdatenblatter
der Firmen Aldrich, Fluka,
Riedel de Haen, Sigma und
Supelco finden sich im In-
ternet nach weiterklicken
unter der Einstiegsseite
www.sitgmaaldrich.com aller-

! Geférdert mit Mitteln des Bundes-
ministeriums fir Wirtschaft und Arbeit
und des Européischen Sozialfonds.

dings nur in Englisch. Dort
einfach auf den Radioknopf
fir MSDS (Material Safety
Data Sheets) klicken. Bevor
man die Sicherheitsdatenblét-
ter einsehen kann, ist eine
Registrierung notwendig. Die-
se ist allerdings kostenfrei.

o Die EG-Sicherheitsdatenblit-
ter der Firma Riedel de Haen
in deutscher Sprache sind
kostenlos auf CD erhéltlich.
Bestelladresse: Sigma-Aldrich
Laborchemikalien GmbH,
Wunstorfer Strafde 40, 30926
Seelze,

E-Mail riedel@sial.com.

e Die EG-Sicherheitsdatenblat-
ter der Firma Hedinger sind
unter www.hedinger.de onli-
ne verfiigbar.

e Eine Suchmaschine fiir
EG-Sicherheitsdatenblitter
ist unter www.eusdb.de/
sdbsearch.himl zu finden.
Bei Altbestinden kann nicht

immer mit Sicherheit festge-

stellt werden, ob aufgrund des

Herstellungsverfahrens oder

aufgrund von Verunreinigungen

die selben Merkmale wie bei
neuen Produkten gegeben sind.

Grundsitzlich gilt jedoch,
dass nur die Sicherheitsdaten-
bliatter des jeweiligen Herstel-
lers rechtsgiiltig sind. Auch
wenn es sich chemisch gese-
hen um den gleichen Stoff,
aber von einem anderen Her-
steller, handelt, koénnen die

Sicherheitsdatenblitter eines

fremden Herstellers nur infor-

mativ verwendet werden.
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. Normen +

Druckgeréterichtlinie

Konformitétserklarung/
»gute Ingenieurpraxis*“

Frage: In einem Artikel Ihrer
Zeitschrift haben wir gelesen,
dass Druckgerdite, die unter
die so genannte ,,gute Ingeni-
eurpraxis“ fallen, nicht mit
einer EG-Konformitdtserkld-
rung geliefert werden diirfen.
Konnen Sie uns mitteilen wo
man das ,amtlich® nachlesen
kann? Unser Kunde in ...
verlangt eine EG-Konformi-
titserklirung fiir so einen
Druckbehdlter (Druckgerdit).

Antwort: Da sich dieses
Thema nun iiber mehrere Aus-
gaben der KK erstreckt, hier
einige Anmerkungen zur His-
torie:

In der KK 7/03 wurde in
der Antwort zu einer Frage
zum Geltungsbereich der Be-
triebssicherheitsverordnung
erwahnt, dass lediglich Druck-
gerite im Sinne des Artikels 3
Abs. 3 der Druckgeritericht-
linie, d.h. Druckgerite, die
noch unterhalb von Kategorie I
liegen und somit nach guter
Ingenieurpraxis ausgelegt und
hergestellt werden, von der
BetrSichV ausgenommen sind.
Darauthin wurde in der KK
10/03 die ,gute Ingenieurpra-
xis“ niher erlautert. Am Ende
dieser Erlduterung stand der
Hinweis, dass fiir solche Gera-
te im Zusammenhang mit der
DGRL weder eine EG-Konfor-
mititserklirung abgeben noch
eine CE-Kennzeichnung ange-
bracht werden darf.

Zunichst einmal muss noch-
mals ganz deutlich auf die
Grenzen hingewiesen werden,
bis zu denen diese Aussagen
gelten. All dies gilt nur fiir
Druckgerite, die noch unter-
halb von Kategorie I eingestuft

sind! Nachzulesen ist dies in
Artikel 3 Abs. 3 der Druckgera-
terichtlinie:

,2Druckgerite und/oder Bau-
gruppen, die hochstens die
Grenzwerte nach den Num-
mern 1.1 bis 1.3 sowie Absatz
2 erreichen, miissen in Uber-
einstimmung mit der in einem
Mitgliedsstaat geltenden guten
Ingenieurpraxis ausgelegt und
hergestellt werden, damit ge-
wihrleistet ist, dass sie sicher
verwendet werden konnen.
Den Druckgeriten und/oder
Baugruppen sind ausreichende
Benutzungsanweisungen bei-
zufiigen, und sie miissen eine
Kennzeichnung tragen, anhand
derer der Hersteller oder sein
in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmichtigter ermittelt wer-
den kann. Diese Druckgerite
und/oder Baugruppen diirfen
nicht die in Artikel 15 genannte
CE-Kennzeichnung tragen.“

In diesem Zusammenhang
steht dann die Frage: Wie soll
ein Hersteller mit Sitz auf3erhalb
des Europiischen Wirtschafts-
raums (EWR) die Voraussetzun-
gen nach der in einem Mitglieds-
staat geltenden guten Ingenieur-
praxis erfiillen? Entsprechend
den Leitlinien zur Druckgerite-
richtlinie gilt folgendes:

Die gute Ingenieurpraxis in
Liandern auf3erhalb des EWR
erfiilllt nicht automatisch
die Voraussetzung in Artikel 3
Abs.3. Ein Hersteller aufder-
halb des EWR kann sich jedoch
fiir die in einem der Mitglieds-
staaten geltende gute Ingeni-
eurpraxis entscheiden. Die gu-
te Ingenieurpraxis eines Mit-
gliedsstaates gilt jedoch im
Allgemeinen als erfiillt, wenn
e das Produkt seit vielen Jah-

ren legal in einem Mitglieds-

staat des EWR auf dem

Markt ist, oder
e das Produkt die von einem

Mitgliedsstaat des EWR an-

erkannten technischen Spe-

zifikationen erfiillt.
Da Artikel 3 Abs.3 der DGRL
die gegenseitige Anerkennung
der in den einzelnen Mitglieds-
staaten geltenden guten Ingeni-
eurpraxis vorschreibt, um
Handelshemmnisse zu verhin-



dern, ist davon auszugehen,
dass das Sicherheitsniveau in
allen Mitgliedsstaaten gleicher-
mafien als ausreichend angese-
hen ist. Das Gerit muss fak-
tisch sicher sein.

Sachkundige und befahigte Personen

Anforderungen
an die beféhigte Person

Frage: Die bisherigen Sach-
kundigen fiir die Priifungen
von tiberwachungsbediirftigen
Anlagen bzw. Anlagenteilen

werden durch ,befihigte Per-
sonen‘ abgelost. Wie sind die
Anforderungen an eine solche
,befihigte Person“?

Antwort: GemiaR § 2 Abs.7
BetrSichV ist eine befihigte
Person eine Person, die durch
ihre Berufsausbildung, ihre
Berufserfahrung und ihre zeit-
nahe berufliche Titigkeit iiber
die erforderlichen Fachkennt-
nisse zur Priifung der Arbeits-
mittel verfiigt.

Der Arbeitgeber bzw. Betrei-
ber hat entsprechend § 3
Abs. 3 BetrSichV die notwendi-
gen Voraussetzungen zu ermit-
teln und festzulegen, die die
Personen erfiillen miissen, die
von ihm mit der Priifung beauf-
tragt werden. Hierfiir wird
durch den Fachausschuss
,Druckbehilter in der kunfti-

FRAGEN AUS DER PRAXIS

gen TRB 201 eine Hilfestellung

gegeben. Nach dem Entwurf

der TRB 201 (Stand 04/2002)

darf mit der Durchfiihrung von

Priifungen an Druckbehiltern

nur beauftragt werden, wer

e aufgrund seiner Ausbildung,
seiner Kenntnisse und seiner
durch praktische Titigkeit
gewonnenen Erfahrungen
die Gewidhr dafiir bietet,
dass er die Priifung ord-
nungsmifdig durchfiihrt,

o die erforderliche personli-
che Zuverlissigkeit besitzt,

e hinsichtlich der Priiftatigkeit
keinen Weisungen unter-
liegt,

e falls erforderlich, iiber geeig-
nete Priifeinrichtungen ver-
fiigt und

e durch die Bescheinigung
iiber die erfolgreiche Teil-
nahme an einem staatlich
anerkannten Lehrgang nach-
weist, dass er die in Nr.1
genannten Voraussetzungen
erfiillt.

Bis zur Einrichtung von
Lehrgiangen entsprechend
BetrSichV  sind  insbeson-

dere die Sachkundigen nach
§ 32 DruckbehV geeignet,
die zusitzlich iiber ausrei-
chende Kenntnis der BetrSichV
verfiigen.

Weitere Auskiinfte zu diesen und weiteren Fragen erteilt die
Technologie-Transfer-Stelle der Bundesfachschule Kilte-Klima-

Technik in Maintal gerne unter der Rufnummer (0 61 09) 69 54 25
oder per E-Mail unter tts@bfs-kaelte-klima.de
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