EVAPCO

5 Jahre EVAPCO Europe in Belgien

In feierlichem Rahmen wurde am 4. Juni 2005 in Anwesenheit der
Geschiftsleitung aus USA sowie Vertretern von lokalen Behorden
und Kunden und nicht zuletzt der gesamten Belegschaft das 5-
jahrige Bestehen des EVAPCO-Werkes in Tongeren, Belgien, be-
gangen. Zu diesem Anlass konnte das 6000ste in diesem Werk
produzierte Verdunstungsaggregat — ein saugbeliifteter Verfliissi-
ger mit Super-Low-Ventilatoren — , verkauft an die Firma York
Deutschland GmbH und bestimmt fiir das Schokoladenwerk Nest-
1é in Hamburg, iibergeben werden.

Zeitgleich blickt EVAPCO Europe mit insgesamt drei Werken auf
erfolgreiche 25 Jahre zuriick, in denen nicht weniger als 75000 Ag-
gregate (Kiihltiirme, Verfliissiger und Verdunstungsverfliissiger)
produziert wurden. Nicht genug — die Erfolgsstory geht weiter. Wa-
ren es im Jahr 2001 zum 25-jahrigen Jubildum der EVAPCO Inc. noch
13 Werke weltweit, so sind es mittlerweile bereits 16 an der Zahl.
Mit verstirktem Ausbau der Marktposition in Europa ist zu rech-
nen. In erster Linie setzt EVAPCO dabei auf Innovationen fiir die
Reduzierung von Energie- und Wasserverbrauch, wie z.B. beim
neuen NHs-Axialverfliissiger WDC fiir kombinierten Nass-/Tro-

ckenbetrieb (Hybrid).

www.evapco.de

Bitzer

GroBe Ehre fiir
Sindelfinger Unterneh-
mer Peter Schaufler

Am 2.06.2005 erhielt der Sin-
delfinger Unternehmer Peter
Schaufler Senator h.c., Bitzer
Kiihlmaschinenbau GmbH &
Co. Holding KG, den Preis als
hervorra-
gender
Unterneh-
mer des
Jahres
2004 uber-
reicht
durch den
Prisiden-
ten des
portugie-
sischen
Unterneh-

Peter Schaufler

merverbandes. Nach vielen
Auszeichnungen in den letzten
Jahren wurde Peter Schaufler
in Portugal neben dem Engage-
ment in seiner Tochtergesell-
schaft fiir ,eine wiirdevolle
Karriere mit personlichem und
unternehmerischem  Erfolg“
geehrt.

Bitzer ist unter der Regie von
Peter Schaufler in den letzten
Jahren auf dem Gebiet der Kil-
te- und Klimatechnik als mittel-
standisches Unternehmen zu
einem globalen Player herange-
wachsen. Heute werden die
Sindelfinger Kalteverdichter in
26 Tochtergesellschaften iiber-
all auf der Welt hergestellt und
vertrieben.

Trotz aller Globalisierung wird
das Unternehmen auch weiter-
hin konsequent an seinen deut-
schen Standorten festhalten.
www.bitzer.de

KURZ & AKTUELL

Achtung, es geht ums Hemd ...!

... das stets tipptopp sauber sein sollte! Hier und da ist es aber
auch zuldssig, wenn man sich aus mehreren, bereits genutzten
Hemden das noch ,relativ sauberste“ auswihlt. Dreckig darf
es nur immer fiir ,die“ Spitzbuben sein, die angesichts ihres
dreckigen Charakters keine Hemmungen haben, ihren Mitmen-
schen das Hemd hemmungslos iiber die Ohren zu ziehen.
Gute Menschen geben ihr letztes Hemd — und irgendwann
bekommen alle ,das letzte Hemd“, das dann aber keine Ta-
schen mehr hat.

Angesichts der vielfiltigen Betrachtungsweisen hat nun auch
die EU in Briissel sich des Themas ,Hemd“ beméichtigt. Die
Devise heif3t: ,Arbeiter haben am Bau ein Hemd zu tragen,
damit sie vor schadlicher UV-Strahlung — und damit vor Haut-
krebs — geschiitzt werden. Nun kénnte man ja sagen: ,Liebe
Leut’ am Bau, zieht ein Hemd an“, aber das wire doch zu
einfach und nicht prizis genug. Immerhin kénnte ein Spaf3vo-
gel auf den Gedanken kommen und sich ein Kettenhemd an-
legen! Daher, Hemd ist nicht gleich Hemd und so bleibt nichts
anderes iibrig ... es muss eine EU-Vorschrift her! Zunichst ist
eine Kommission mit dem Ziel zu bilden, das nach dem heuti-
gen Stand der Technik optimale Bauarbeiterhemd aus der
Taufe zu heben! Wie die nachfolgenden Uberlegungen zeigen,
ist dies keineswegs ein leichtes Unterfangen! Beginnen wir
beim Stoff! Ein nicht brennbarer Glasfaserstoff wire ideal —
aber, wo bleibt der Bauarbeiter-Schweif? Der lauft zwangslau-
fig in die Hose und daher ... entscheiden wir uns fiir altbe-
wihrte Baumwollhemden ... mit feuerhemmender Imprignie-
rung und dazu antistatisch, mit eingewebtem Metallfaden, in
denen man richtig schwitzen kann!

Der Hemden-Schnitt, er ist praxisgerecht festzulegen! Die
Armel sollten etwas enger und — lang sein, um die Ellenbogen
noch zu schiitzen. Anstelle von Knépfen sollte ein durchgehen-
der Klettverschluss eingesetzt werden. Das wére praktisch und
mogliche Unfallgefahren infolge eines offenen Hemdes bei
fehlenden Knopfen konnten dadurch reduziert werden. Zu
beachten ist die Hemdenlénge! Die Hemden sollten mit Ende
des SteiRbeines abschlieRen. Bei einer Uberlinge kénnte der
untere Teil mit Kolibakterien infiziert werden und dies sollte
man vermeiden! Einzuarbeiten ist ein kriftiger Hemden-Auf-
hénger und ... zwei Brusttaschen, ebenfalls mit Klettver-
schluss, diirfen nicht fehlen!

Nun geht’s noch ums Outfit! ZweckmiRig wire ein kleinkarier-
tes Hemd mit kriftigem Rot als Sicherheitsfarbe darin! Auf
dem linken Armel wire auf vorbereitetem Untergrund die
Nationalflagge des Hemdentriagers aufsetzbar zu gestalten und
ein Stoff-Namensetikett wire auf die linke Brusttasche zu
setzen. Natiirlich diirfte das Hemd so noch nicht produziert
und in den Handel gebracht werden, denn, es fehlen noch
...7?2 ... die CE -Priifung und das CE-Zeichen! Das aber miiss-
te noch irgendwie hinzukriegen sein! Es gibt immerhin genug
Leute, die sich damit ,kostentreibend“ befassen! Nun geht’s
um die Frage, wer produziert die Millionen EU-Bauarbeiter-
hemden, wer bekommt den ,groRen Kuchen“, wer macht die
Werbung und fiir wen werden hier die Arbeitsplitze gesichert?
Auf diese Frage kann es nur eine Antwort geben und die heif3t:
,Hallo, Fans, TRIGEMA produziert in Deutschland und sichert
hier die Arbeitsplitze! Mit dem Bauarbeiterhemd haben wir
ein Hemd fiir alle entwickelt, ein Hemd auch fiir Kopf- und
Nachtarbeiter, Schicht-, Schwarz- und Scheinarbeiter! Damit
haben wir wieder einmal die Nase vorn, denn bei uns geht es
... ums Hemd!* R. P
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